
고밀도 유리섬유 원심력관 특별 시방서

일반사항1.

적용범위1.1

본 공사는 하수용 고밀도 유리섬유 원심력관거 부설공사에 적(1) OOOOOO
용한다.
이 시방서에서는 고밀도 유리섬유 원심력관 부설에 있어서 자재 부설공(2) , ,
접합 등 고밀도 유리섬유 원심력관 부설과 직접 관련된 사항에 관하여
규정하며 계약상대자는 감독원의 요구사항이나 도면에 명시된 대로 작업,
을 수행하여야 한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관 관련된 제반사항을 포함한 시공(3)
계획서를 감독원에게 제출하여 승인을 받아야 한다.
고밀도 유리섬유 원심력관의 토공 및 관거 부설 시 필요한 부대시설에(4)
대한 공사시방서는 하수도 시설기준에 따른다.

참조규격1.2

유리로빙KS L 2313
강화 플라스틱용 액상 불포화 폴리에스테르 수지KS M 3305
물 공급용 유리섬유 강화 플라스틱 압력관 및 이음관KS M 3370
수도용 고무KS M 6613



자 재2.

재 료2.1

고밀도 유리섬유 원심력관 및 이음관 기타 주요자재는 규격에, KS M 3370
적합하거나 위와 동등 이상의 것 등 이어야 하며 주(ISO 10639, DIN 16869 ) ,
요 원재료에 대한 기준은 다음과 같다.

강화섬유 고밀도 유리섬유 원심력관 사용되는 유리섬유는(1) : KS L 2313
및 규격에 적합하거나 위와 동등 이상의 것이어KS L 2507
야 한다.

레 진 고밀도 유리섬유 원심력관에 사용되는 수지는(2) : KS M 3305
규격에 적합하거나 동등 품질 이상의 것이어야 한다.

규 사 고밀도 유리섬유 원심력관에 사용되는 규사는 유기물이 포함(3) :
되어 있지 않고 수분함량이 미만의 것을 사용하여야, 0.5%
한다.

충진재의 재질 고밀도 유리섬유 원심력관에 사용되는 충진재는 중질(4) :
탄산칼슘을 주성분으로 사용해야 하며 를 초과하여, 0.05mm
서는 안된다.

이음관 고무의 재질 고밀도 유리섬유 원심력관에 사용되는 고무는(5) : KS
에 규정된M 6613 내부식성 내화학성을 가지고 일반적으로, ,

특정한 보호 없이 저장이 가능한 고무 에틸렌 프로필렌 고무( -
를 사용하여야 한다,EPDM) .



제조방법2.2

모든 공정의 기계화로 제작되는 원심력관은 원심성형법의 기본 공정과정을
거쳐 생산된다.

원심성형법
원심성형법은 수지와 강화제를 고속으로 회전하는 몰드안에 주입하면서 일정
한 두께의 다층구조를 가지는 방법이다 원심성형법은 잘게 자른 유리섬유. ,
수지 모래가 고속으로 회전하는 몰드안에서 몰드양단 사이를 움직이는 공급,
기에 의해 공급된다 그림 은 원심성형법의 개략도를 보여주고 있으며. 2.2.1 ,
그림 는 유리섬유 수지 그리고 모래를 주입하는 과정을 보여주고 있2.2.2 ,
다.

그림 은 원심성형법의 개략도2.2.1

그림 유리섬유 수지 모래 주입과정2.2.2 , ,



관의 모양 치수 및 치수의 허용차2.3 ,
모양 및 치수2.3.1

e

DA

DN DA SN 2500 SN 5000 SN 10000
e M e M e M

250 272 5.2 7.8 6.2 9.8 7.5 12.3
300 324 5.4 10.0 6.5 12.3 7.8 15.2
400 427 6.9 17.2 8.2 20.8 9.9 25.7
500 514 8.1 25.3 9.8 31.1 11.9 38.5
600 616 9.2 33.7 11.2 41.4 13.6 51.5
700 718 10.5 45.2 12.8 55.9 15.7 69.6
800 820 11.2 56.5 13.8 70.3 17.1 88.0
900 924 12.5 71.3 15.4 88.8 19.1 111.3
1000 1026 13.8 87.6 17.0 109.3 21.1 137.2
1100 1127 15.0 100.8 18.5 126.0 22.9 158.3
1200 1229 16.3 125.4 19.9 154.2 24.8 193.9
1400 1434 18.8 167.5 23.1 209.6 28.8 284.4
1500 1536 19.8 183.7 24.5 230.1 30.4 289.9
1600 1638 21.2 218.4 26.3 273.6 32.8 345.0
1800 1842 23.3 271.6 29.0 340.2 36.6 429.3
2000 2046 25.8 334.8 38.7 421.1 40.3 531.6
2200 2250 28.4 405.6 40.2 509.1 44.2 642.8
2400 2400 30.2 461.1 42.1 579.4 47.1 735.6



DN
PN1-PN6 PN7-PN10 PN11-PN16

LC DEC M LC DEC M LC DEC M
mm mm kg mm mm kg mm mm kg

250

LC

DEC

LC

DEC

190 321 4 190 321 4 190 321 4
300 190 360 5 190 360 5 190 360 5
400 190 463 6 190 463 7 190 470 7
500 190 566 7 190 566 8 190 570 9
600 190 652 8 190 652 16 190 660 10
700 200 770 13 200 770 17 250 770 20
800 250 870 17 250 870 21 250 880 24
900 250 970 20 250 970 26 250 990 28
1000 250 1080 22 250 1080 28 250 1100 33
1100 250 1150 24 250 1150 32 250 1170 36
1200 250 1280 26 250 1300 51 250 1320 42
1400 250 1480 31 250 1500 58 290 1520 66
1500 250 1550 33 290 1560 65 290 1580 72
1600 290 1690 49 290 1710 83 290 1730 89
1800 290 1900 60 290 1920 99 290 1940 115
2000 290 2110 69 290 2130 115      
2200 290 2309 98 290 2330 132      
2400 290 2475 114 290 2495        

치수허용치2.3.2
호칭지름
(mm)

e
(mm)

DA
(mm)

LC
(mm)

DEC
(mm)

L
(mm)

250 500～ +3
0 0.3 ±5 ±5

+30
-10

600 1500～ +5
0 0.3 ±10 ±5

품 질2.4



외 관2.4.1

관은 동심원이어야 하며 그 끝면은 관축에 대하여 직각이어야 한다(1) , .
관은 해로운 홈이나 균열 등의 결점이 없고 내면은 매끈해야 한다(2) , .

부 설 공3.
일 반 사 항3.1
본 항은 고밀도 유리섬유 원심력관거 부설과 관련된 사항에 대하여 적용(1)
한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관거 부설에 대한 충분한 지식과(2)
경험을 가진 기술자에 의해서 시공되어야 한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관의 노선계획을 사전 조사하고 부(3)
설계획 및 보관방법 등을 포함한 시공계획서를 작성하여 시공전에 감독
관의 승인을 득하여야 한다.

부 설 방 법3.2
현장에 반입된 곳은 계획관로에 따라 배열하여야 한다(1) .
고밀도 유리섬유 원심력관은 가능한 한 관로를 따라 통행에 지장이 없도(2)
록 가지런히 배열하며 관거 부설작업이 매우 용이하도록 하여야 한다.
묶음단위의 고밀도 유리섬유 원심력관을 배열할 때에는 편평한 위치에(3)
배열하고 본 단위의 관을 배열하고자 할 때에는 양쪽을 완충용 목재나,
모래주머니 기타 적절한 방법으로 받침을 하여야 한다 또한 본 단위의, . ,
관거의 경우 흐름에 의한 안전사고를 미연에 방지하여야 한다.
고밀도 유리섬유 원심력관을 설치하기 전에 관을 검사하고 균열이나 기(4) ,
타 결함이 없는 가를 확인하여야 한다.
고밀도 유리섬유 원심력관을 굴착한 관로 안에 내릴 때에는 안전을 위하(5)
여 굴착한 관로의 공간 관을 내릴 장소 안에 부설공사 작업원이 들어가( )
있지 않도록 하여야 한다.



고밀도 유리섬유 원심력관의 부설은 원칙적으로 낮은 곳에서부터 높은(6)
곳으로 향하여 부설한다.
연결이음관이 삽입되어 있는 고밀도 유리섬유 원심력관의 경우 연결 이(7)
음관이 삽입된 쪽이 낮은 곳으로 향하도록 부설한다.
고밀도 유리섬유 원심력관의 직관에 연결된 연결이음관에 각도를 주는(8)
휨 배관은 감리원의 감독과 지시에 따라 수행한다.
고밀도 유리섬유 원심력관(9) 을 부설할 때에는 관 내부를 청소하고 레벨 트,
랜시트 등의 정밀 측량기를 이용하여 중심선과 관거의 높낮이를 조정 정,․
확하게 설치한다 또 관거체의 표시 기호를 확인함과 동시에 관의 몸체에. ,
표시되어 있는 지름등급제작연도 등의 기호가 위로 향하도록 설치한다, , .

접 합 공4.

일 반 사 항4.1

본 항은 고밀도 유리섬유 원심력관거의 접합에 관련된 사항에 대하여 명(1)
시한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관 접합에 대한 충분한 지식과 풍(2)
부한 경험을 가진 기술자에 의해서 시공되어야 한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관 접합 계획 및 방법 등을 포함한(3)
시공계획서를 작성하여 감독관의 승인을 득하여야 한다.

접 합 방 법4.2
(1) 모래주머니 버팀목 등을 이용해서 접합하고자 하는 개의 관을 바닥으, 2
로부터 정도 띄워 정확한 접합이 되도록 관을 일직선으로10 15cm∼
정렬한다.
정렬된 관 끝부분의 표면과 이음관의 내면을 깨끗이 닦고 관 단부의(2) ,
흙 습기 등의 이물질을 완전히 제거한다, .



(3) 접합하고자 하는 관과 기 접합된 관에 연결용 치구를 각각 설치한다.
(4) 연결용 치구가 단단히 고정되었는가를 순차적으로 확인한다.
관의 좌측과 우측에 위치하도록 연결용 치구에 체인 또는 레버 블럭을(5)
각각 체결한다 단 체인블록의 길이가 충분치 않을 경우 와이어로프와. ,
연결하여 충분한 길이가 확보되도록 한다.
관이 한쪽으로 치우치지 않도록 주의하면서 양쪽의 체인블럭을 사용(6) ,
하여 접합한다 이때 이음관을 원심력관거의 표면에 표시되어 있는 눈금.
까지 정확하게 접합한다.
고밀도 유리섬유 원심력관에 표시된 접합위치까지 연결이음관 안으로 삽(7)
입되었는가 확인함으로써 접합작업을 마친다.
두 개의 연결용 치구 중 후방의 연결용 치구만 접합관에 옮겨서 설치하(8) ,
고 의 작업을 반복하여 접합한다(6)~(7) .

고밀도 유리섬유 원심력관의 접합 시 감리원의 허락하에 포크레인을 이(9)
용하여 관 접합을 할 수도 있다.
접합시 사용되는 장비 및 공구(10)
포크레인 접합치구 외이어로프 체인 레버 블록 섬유 로프, 2set, , ( ) 2set,
고밀도 유리섬유 원심력관의 접합시 아래사항에 주의하여 시행하도록(11)
한다.
① 정렬된 관의 수밀용 고무링에 묻어있는 흙 등의 이물질은 수밀용EPDM
고무링의 성능을 저하시키므로 완전히 제거하도록 한다.
기타 안전사고 방지를 위해 만전을 기하도록 한다.②
고밀도 유리섬유 원심력관의 접합방식은 동일관종 일 경우 이음관 접합(12)
방식을 적용하고 재질이 다른 타 관동을 접합할 경우는 스테인레스 스,
틸 밴드 커플링 접합방식을 권장한다.

절 단 공5.



일 반 사 항5.1

본 항은 고밀도 유리섬유 원심력관거의 절단관 관련된 사항에 대하여 명(1)
시한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관 절단에 대한 충분한 지식과 풍(2)
부한 경험을 가진 기술자에 의해서 시공되어야 한다.
계약상대자는 고밀도 유리섬유 원심력관을 절단할 경우 시공 전에 절단(3)
길및 개소 위치 장소등을 정확히 결정하여 감독관의 승인을 득하여 하, ,
며 절단선의 표선을 관 둘레 전체에 대하여 표시한다, .

절 단 방 법5.2
관의 절단은 관축에 대하여 직각으로 하여야 한다(1) .
관의 절단은 전용 절단기로 하는 것을 원칙으로 한다(2) .
절단하는 관은 절단에 앞서 청소를 하며 절단개소는 이물질 먼지 등을(3) , ,
완전히 제거하도록 한다.
절단작업을 완료한 후에는 관의 내외면을 깨끗하게 청소하여야 한다(4) .․

기 타 사 항5.3
우천등으로 관 부설이 일시 중단될 경우 개구부를 합판등으로 폐쇄하여 토사
및 기타물질이 관내 유입되지 않도록 조치한 후 공사 감독의 건수를 받아야
한다.

검 사6.

외관 및 모양6.1

관의 외관 및 모양의 검사는 전 수량에 대하여 행하며 와 의 규, 2.2.1 2.3.1
정에 적합한 것을 합격으로 한다.



치 수6.2
본의 관의 치수검사는 로트의 관부터 공시관을 선택하여 의 치수와1 1 2.2.1

규정에 적합하면 그 공시관이 대표하는 로트는 합격으로 한다.

외압강도6.3
외압강도 검사는 로트의 관부터 본의 관을 선택하여 시험을 행하며 설계1 1 ,

의 강도규정에 적합하면 그 공시관이 대표하는 로트를 합격으로 한다.

재검사6.4
의 검사로 합격하지 않을 때는 재검사를 행하는 것이 가능하다 재6.1 6.3 .～

검사는 그 로트에서 다시 본의 공시관을 선택하여 본 모두 합격하면 최초의2 2
검사에서 불합격한 관을 제외하고 그 로트를 합격으로 하고 본이라도 합격하지1
않으면 그 로트를 불합격으로 한다.

취급 및 운반7.
검사에 합격한 관은 발주처가 지정하는 장소에 운반 적재한다(1) .
운반방법에 대해서는 손상이 없는 방법을 택하여야 하며 하차시 충격(2) ,

에 의한 파손이나 크랙이 가지 않도록 조치하여야 한다.
운반된 관은 외관에 손상 및 변형이 있어서는 안된다(3) .

기 타7.
시방서에 명기된 제반시험 및 검사를 필한 후 이상이 없을 시 지정된(1)
장소에 납품하여야 한다.
본 시방서에 명기되지 않은 사항이라도 관 제작 규격 시험 운반에(2) , , ,
대하여 당연히 고려하여야 할 사항은 발주자의 지시가 없더라도 계약
상대자의 책임하에 품질을 보증하여야 한다.
제작 및 시험에 따른 불성실로 납품 후 제품에 대한 하자 발생시 계(3) ,



약상대자가 모든 책임을 진다.
본 시방서 내용의 해석상 발주자와 계약상대자간 이론이 있을시는 협(4)
의하되 관련 규격을 우선 적용한다.


